8.

uksztattowaniem spadkow.
Na tak przygotowany wypoziomowany i ustabilizowany teren nalezy nawiez¢
pospotke / grubos$é warstwy min. 10 cm i ustabilizowa¢ mechanicznie podtoze, a

nastepnie wykona¢ warstwy podbudowy biezni.

Specyfikacja materialowa.
Nawierzchnia biezni powinna charakteryzowaé sie wysoka estetyka, by¢ wykonana w

sposob trwaly i bezpieczny, odporna na warunki atmosferyczne i proby zniszczenia
oraz objete okresem gwarancji.

Produkt musi spetniaé wymogi polskich przepisoéw i obowigzujacych norm, poparty
Certyfikatami bezpieczenstwa, atestami, aprobatami technicznymi wydanymi przez
akredytowana jednostke certyfikujaca, dopuszczajaca do stosowania w budownictwie
na terenie Polski.

Zawarto$¢ zwigzkow chemicznych i metali nie powinna by¢ wigksza niz dopuszczalne.
Wyklucza si¢ wykonanie nawierzchni z materiatéw prefabrykowanych i z recyklingu.

Nawierzchnia biezni.
Nawierzchnia przepuszczalna dla wody, o zwartej strukturze, sktadajaca si¢ z dwoch

warstw elastycznej i uzytkowej. Warstwa nosna to mieszanka granulatu gumowego i
lepiszcza poliuretanowego. Ukladana mechanicznie, bezspoinowo, przy pomocy
rozktadarki mas poliuretanowych. Warstwe uzytkowa stanowi system poliuretanowy
typu EPDM 16 mm. Linie malowane farbami poliuretanowymi metoda natrysku.

Podbudowa biezni.
Bieznia wykonana bedzi na gruncie rodzimym, nastgpnie warstwa odsaczajaca z piasku

20 cm, teokrata komorkowa wypelniona kruszywem famanym frakeji 4 —31.5 mm — 10.0 cm,
kolejna warstwa kruszywo tamane frakcji 4 — 31.5 mm — 5.0 cm, warstwa stabilizacyjna ET —
3.5 cm i watowa poliuretanowa typu EPDM dwuwarstwowa — 16 mm.

9.

Belka odbiciowa.
Gotowy systemowy element wbudowany w biezni¢ wraz z kompatybilnymi elementami

towarzyszacymi.



